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1 Instrucciones generales:

& Precaucion &

Las ilustraciones de este manual no representan en su totalidad necesariamente a su maquina, pero la accién
mostrada es siempre compatible con su producto.

1.1 Informacién medioambiental

Con la intencion de suministrar al usuario final informacién medioambiental util y necesaria, deseamos precisar lo
siguiente:

.

Los datos sobre consumo energeético, residuos (atmosféricos y liquidos) y el nivel acustico se indican en el apar-
tado «Caracteristicas técnicas».

En prevision de su reciclaje, esta maquina es totalmente desguazable.

Esta maquina no contiene asbesto.

De conformidad con la legislacién francesa.

Respecto a otros paises, se recomienda cumplir la legislacion vigente del pais donde se instalara la maquina.

En Francia, los poseedores de residuos de embalaje de un volumen inferior a 1100 litros pueden enviarlos al de-
partamento local de recogida y tratamiento. Si se supera ese volumen, los poseedores de residuos de embalaje
deben cumplir con la evaluacién de su reutilizacién, reciclaje o cualquier otra medida destinada a generar mate-
riales o energias reutilizables o a suministrarlos mediante contrato a un intermediario autorizado para su transpor-
te, comercializacion o reciclaje.

Por lo tanto, esto prohibe:

— enviar residuos sin procesar a vertederos

— la quema o incineracion al aire libre sin recuperacion de energia.

El embalaje de nuestras maquinas se realiza de acuerdo con la legislacién francesa relativa a los requisitos
medioambientales.

Si desea informacién adicional, solicitela a nuestro departamento de medio ambiente.

Desguace de la maquina

Cuando el equipo deje de utilizarse, debe enviarse a instalaciones de reciclaje para su destruccion.

La mayoria de los componentes de la maquina es reutilizable, pero también contiene otros materiales que de-
ben tratarse de manera adecuada.

Por lo tanto, nunca se deben mezclar la maquina o sus piezas con desechos domésticos, ya que es posible
provocar riesgos para la salud o dafios al medio ambiente.
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1.2 Certificacion de ergonomia

El cuerpo humano esta preparado para el movimiento y la actividad, pero puede sufrir lesiones debidas a tensiones
fisicas como consecuencia de posiciones estaticas y movimientos repetitivos o por la adopcion de posturas fisicas
inconvenientes.

Se han evaluado y certificado las caracteristicas ergondmicas de nuestro producto, las que pueden influir en su inte-
raccion fisica y cognitiva con él.

De hecho, un producto que exhiba caracteristicas ergonémicas debe cumplir requisitos especificos, que pertenecen
a tres aspectos diferentes: politécnico, biomédico y psicosocial (facilidad de uso y satisfaccion).

Respecto a estos aspectos, se han realizado pruebas especificas con usuarios reales. Por lo tanto, el producto cum-
ple los criterios de aceptabilidad ergondmica que exigen las normas.

El producto que utiliza se ha estudiado y probado especificamente para reducir cualquier problema fisico relaciona-
do con la interaccién con el producto.

Deseamos sefialar algunos procedimientos operativos que recomendamos:

- Maneje la ropa de manera equilibrada, intentando no arquear la espalda durante la carga y la descarga.

- Introduzca o retire la ropa en cantidades pequenas.

- Para evitar que la ropa se enrede con los discos grandes, afiada mas tiempo de rotacion en cada direccion.

Si es posible, flexione las piernas y no se incline hacia delante al colocar la ropa en la caja inferior ni al realizar ta-
reas de mantenimiento en la base u otras tareas.

Si es posible, empuije el carro portabandejas y tire de él para reducir las distancias.

Mantenga la distancia visual para entender correctamente la informacién que muestre la interfaz o para ver lo que le
interese en la calandra, reduciendo al maximo el tiempo que pase mirando hacia arriba (extendiendo el cuello).

En el caso de que un solo operador maneje varias maquinas, aumentaran los movimientos repetitivos y, como con-
secuencia, crecera exponencialmente el riesgo biomecanico relacionado.

Siga las recomendaciones que se indican a continuacién, tanto como sea posible, para evitar que los operadores su-
fran lesiones.

» Asegurese de que haya carros o cestos adecuados para la carga, la descarga y el transporte.
» Se recomienda usar una plataforma mévil de no mas de 850 mm de altura.
« Organice la rotacion de tareas en el lugar de trabajo si hay un solo operador encargado de varias maquinas.
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1.3 Informacion sobre la eliminacion

1.3.1 Eliminacién del aparato al final de su vida util

Antes de desechar la maquina, no olvide comprobar con detenimiento sus condiciones y, en especial, las piezas de
la estructura que puedan ceder o romperse durante el desguace.

Las piezas de la maquina se deben desechar de manera diferenciada, en funcion de sus distintas caracteristicas
(por €j., metales, aceites, grasas, plastico, goma, etc.).

Las normas varian en los distintos paises, por lo tanto, cumpla las medidas indicadas por la ley y los organismos
competentes del pais donde se desecha la maquina.

En general, el aparato debe trasladarse a un centro de recogida o desguace especializado.

Desmonte el aparato agrupando los componentes en funcién de sus caracteristicas quimicas. Tenga en cuenta que

el compresor contiene aceite lubricante y liquido refrigerante que se pueden reciclar, y que los componentes del fri-
gorifico y de la bomba calorifica estan clasificados como residuos especiales asimilables a urbanos.

La presencia de este simbolo en el producto indica que no puede recibir el mismo tratamiento que los residuos domésticos, si-
no que debe desecharse correctamente para evitar cualquier consecuencia negativa para el medio ambiente y la salud. Para
mas informacion sobre el reciclaje de este producto, contacte con el representante o el distribuidor local, el Servicio de atencion
al cliente o el organismo local encargado de la eliminacién de residuos.

Nota!
Al desguazar la maquina se deben destruir las marcas que tenga, este manual y los documentos referentes
al aparato.

1.3.2 Eliminacion del embalaje
El embalaje se debe eliminar de conformidad con las normas vigentes en el pais de uso del aparato. Todos los mate-
riales utilizados para el embalaje son respetuosos con el medio ambiente.

Se pueden conservar, reciclar o quemar sin peligro en una planta incineradora. Las piezas de plastico reciclables es-
tan marcadas como en los ejemplos siguientes.

Polietileno:

0“ .
'- ’ « Envoltura exterior
PE

* Bolsa con instrucciones

Polipropileno:

2
':’ * Bridas
PP

Espuma de poliestireno:

0“
'-’ * Protecciones de esquinas
PS

1.4 Instrucciones preliminares

Antes de realizar cualquier tarea, es obligatorio leer el manual de instrucciones.

Los usuarios deben haber aprendido el funcionamiento de la maquina.

Para evitar el riesgo de incendio o explosion, nunca se deben usar productos inflamables para limpiar la maquina.

La maquina se debe instalar de acuerdo con las normas de salud y seguridad y solo se usara en una zona con ventilacién suficiente.
Lea las instrucciones antes de instalar o utilizar la maquina.

& Precaucioén A

La instalacion mecanica y eléctrica de la maquina debe estar a cargo exclusivamente de personal
profesional.
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>
>

No utilice la maquina si no esta enchufada a una toma con conexion a tierra adecuada que cumpla las
normas en vigor.

Precaucion

>

Este equipo no debe instalarse en un lugar de acceso publico.

Advertencia

>

Compruebe que la maquina esté desconectada de la red antes de repararla o darle mantenimiento.

>

Importante

Cualquier operacion de reparacion o mantenimiento debe estar a cargo de un especialista.

Importante

> B> P P

>

La maquina se suministra con una hoja de instrucciones que debe fijarse en la pared, cerca del equipo,
en un lugar claramente visible.

Importante

>
>

Después de la instalacion, devuelva el formulario de puesta en servicio firmado a Electrolux para validar la ga-
rantia del producto.

>
>

Precaucion

Desconecte todas las fuentes de energia y deje enfriar el cilindro de planchado antes de realizar cualquier inter-
vencion en el equipo.

La elevada temperatura del cilindro de planchado puede provocar quemaduras graves; no toque las superficies
calientes.

>

Peligro

>

No realice tareas de planchado si el salvamanos no funciona.

& Importante &

La maquina cumple la directiva europea sobre EMC (compatibilidad electromagnética). Se ha probado en el la-
boratorio y estd homologada. Se prohibe afiadir cables convencionales, cables apantallados, hilos o pasacables
al armario.
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& Importante &

Se recomienda especialmente no instalar la maquina sobre un revestimiento de suelo sintético. La elec-
tricidad estatica por rozamiento puede afectar al buen funcionamiento de la maquina

En ninglin caso debera instalarse una maquina calentada por gas en un edificio que contenga una ma-
quina de limpieza en seco.

Esto es muy importante para su seguridad y la de otras personas. La consecuencia seria la inmediata
anulacién de la garantia.

& Importante &

Al utilizar la maquina en modo de plegado automatico, podria atraparse los dedos cuando el accionador
de retirada de sabanas sube o baja con el dispositivo antiestatico y en el movimiento del brazo de
plegado.

No trabaje en la maquina sin apagarla antes.

A Precaucion &

Por su propia seguridad, esta prohibido y es peligroso realizar soldaduras en el cilindro de planchado.
Si se producen fugas, no intente repararlas por su cuenta. Solicite asesoramiento a nuestro departamen-
to técnico.

/N /N

La maquina puede funcionar sin la carcasa protectora cuando no se interrumpe el suministro eléctrico.
Trabe el interruptor aislante general con un candado.

Cierre las valvulas de entrada de vapor.

Si percibe olor a gas, cierre el gas, abra las ventanas, no accione ningun interruptor y alerte al servicio
de mantenimiento.

La garantia podria anularse si no se cumplen estas instrucciones.

1.4.1 Medidas de precaucion

* No se debe permitir que los nifios utilicen la maquina.

» Esta calandra se debe utilizar exclusivamente con tejidos aptos para el planchado a maquina, que previamente
se hayan lavado exclusivamente con agua.

» Esta maquina es para uso profesional y solo debe utilizarla personal profesional.
* No se deben planchar mantas.
* No planche ropa impregnada de disolvente, pintura, cera, grasa ni producto inflamable alguno.

» Si se trata de una maquina calentada por gas, no la monte en instalaciones que contengan equipos de limpieza
en seco ni similares.
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1.4.2 Simbolos

Precaucion.
Un simbolo de exclamacién dentro de un triangulo equilatero ofrece al usuario informacion importante acerca del uso,
el mantenimiento y las situaciones de riesgo.

Precaucion, presencia de corriente peligrosa.
Un rayo con una flecha en la punta dentro de un triangulo equilatero advierte al usuario sobre la presencia de “corrien-
te peligrosa” sin aislamiento, con suficiente intensidad para provocar electrocucion.

Precaucion, superficie caliente.
Este simbolo advierte al usuario de la presencia de temperaturas elevadas que podrian causar quemaduras graves.
Algunas superficies pueden alcanzar una temperatura cercana a 200 °C (392 °F).

Lea las instrucciones antes de utilizar la maquina.

=

Advertencia, no utilizar con la carcasa retirada.
Este simbolo advierte al usuario de que hay mecanismos dentro de la maquina que pueden ser peligrosos. El aloja-
miento de proteccion debe estar colocado durante el uso.
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1.4.3 Equipo de proteccién individual

A continuacion figura una tabla resumen del equipo de proteccion individual (EPI) que de-
be utilizarse en las distintas fases de la vida util de la maquina.

Fase Prendas de Calzado de Guantes Gafas Protecciones Mascara Casco de
proteccion seguridad de oidos seguridad

Transporte X 0

Manipulacion X 0

Desembalaje X 0

Instalacion X O

Uso normal X X X X

Ajustes (¢} X

Limpieza

habitual X X o

Limpieza ex-

traordinaria 0 X X O

Mantenimien-

to X (0]

Desmontaje O X O

Eliminacion (@) X @)

Descripcién: X: Se requiere PPI; O: PPI disponible o para utilizarlo cuando sea
necesario.

Uso normal: Se debe especificar el calzado que debe usarse en suelos mojados. Y el
uso de gafas y guantes para manipular productos quimicos.
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1.4.4 Parada de emergencia

Es necesario desbloquear la parada de emergencia o la maquina no funcionara (para desbloquearla, gire el botén
rojo a la derecha).

Si es necesario detener la maquina por un funcionamiento anémalo, peligroso o por otra razén, pulse el boton de pa-
rada de emergencia.

Suelte la parada de emergencia girandolo a la derecha, aunque solo después de comprobar cual ha sido el motivo
de la parada.




Instrucciones de instalacion 13

1.5 Nota acerca de la alimentacion eléctrica de CA

Segun la norma EN 60204-1:1997, la maquina requiere suministro de CA, con las caracteristicas que se indican a
continuacion:

4.3.2 - Suministros de corriente CA

Voltaje:

Voltaje constante: de 0,9 a 1,1 del voltaje nominal.

Frecuencia:

De 0,99 a 1.01 de la frecuencia nominal continua.

Desde 0,98 a 1,02 de corta duracién.

Armoénicos:

La distorsion de armonicos no debe superar el 10 % del voltaje eficaz total entre conductores activos para la suma

del segundo al quinto arménico. Se admite un 2 % adicional del voltaje eficaz total entre conductores activos para la
suma del sexto al 30° arménico.

Desequilibrio de voltaje:

Ni el voltaje del componente de secuencia negativa ni el voltaje del componente de secuencia cero de suministros
trifasicos podra superar el 2 % del componente de secuencia positiva.

Interrupcion de voltaje:

Interrupcion de suministro a voltaje cero durante no mas de 3 ms en cualquier momento aleatorio del ciclo de sumi-
nistro. Debe transcurrir mas de 1 segundo entre las interrupciones sucesivas.

Caidas de voltaje:

Las caidas de voltaje no deberan superar el 20 % del pico de voltaje del suministro durante mas de un ciclo. Debe
transcurrir mas de 1 segundo entre las caidas sucesivas.




14

Instrucciones de instalacion

1.6 Procedimiento de precintado y etiquetado

Una insercion roja al principio de este manual de instrucciones muestra sistematicamente el procedimiento de pre-
cintado y etiquetado que se explica a continuacion. Si lo desea, puede retirar la insercion y colocarla cerca de la ma-

quina para recordar las instrucciones de seguridad al personal de mantenimiento.

Respete siempre los elementos 2, 3 y 4 con atencién antes de realizar reparaciones o ta-

reas de mantenimiento en la maquina.

Desconecte el interruptor
general y bloquee el man-
do con un candado en
una de las tres aberturas
existentes al efecto.

Cierre las valvulas de pa-
rada de los demas sumi-
nistros (vapor, gas,
termofluido, aire compri-
mido) para detener y blo-
quear el mando con un
candado.

Abra los protectores fijos
(carcasas, puertas) con la
llave suministrada o una
herramienta especial.

Realice el mantenimiento.

= O -

TLTTLLD
TLLTLY
W

Fije y cierre cuidadosamente los protectores fijos.
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Desbloquee las valvulas de parada y el interruptor general.

1.7 lluminacioén del lugar de trabajo

La iluminacion debe disefiarse de modo que evite esfuerzos visuales al operador; debe ser uniforme, sin ser deslum-
brante, y suficiente para detectar cualquier riesgo.

El valor promedio de iluminacion en el lugar de trabajo que se recomienda en el sector para la inspeccion de ropa es
500 lux.

Siempre que sea posible, el lugar de trabajo debe estar iluminado por la luz natural.
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2 Manipulacién

& Importante &

Es obligatorio que todas estas operaciones las realicen especialistas en manipulacion.

2.1 Desembalaje

En la maquina debe haber encontrado un manual de instrucciones y las llaves para abrir las carcasas de la maquina.

Dependiendo del destino, la calandra se suministra tal cual, colocada sobre un palet o embalada con pelicula
plastica.

En algunos casos, puede suministrarse en una caja o en un contenedor de madera para transporte maritimo.
Retire la pelicula plastica o la madera con una llave.

& Precaucién &

Compruebe que no se hayan producido dafios durante el transporte.

2.2 Elevacion con una carretilla elevadora

A Advertencia A

La maquina nunca se debe manipular longitudinalmente (al contrario de lo que se muestra en la figura inferior)
con una carretilla elevadora. Hay un riesgo importante de deterioro de las piezas que se fijen bajo la maquina.

Esto se debe hacer desde la parte delantera o la trasera, y en el centro de la maquina, utilizando horquillas con una
longitud minima de 1,50 m (59”) y solo con el palet.
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(2500 daN] ]

B

2.3 Elevacion con eslingas

En ese caso, la elevacion solo puede hacerse con eslingas (C; capacidad minima 2500 daN / L; longitud minima
4m) con capacidad para soportar el peso de la maquina.

& Precaucioén &

Asegurese de colocar las eslingas correctamente, para no doblar o vencer partes de la maquina.

& Precaucion &

Para no doblar las carcasas, no suba a la maquina ni se ponga de pie sobre ella.

2.4 Desplazamiento sobre el suelo

El bastidor de la maquina esta formado por dos barras paralelas, que permiten el desplazamiento por el suelo sobre
rodillos, railes o carros.

Las dos escuadras de sujecion (B) pueden usarse para elevar la maquina con gatos o postes hidraulicos, para poder
deslizar rodillos debajo del travesario.
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3 Instalacion:
3.1 Instalacion de las cajas de alimentaciéon del modelo IC6 48xx Basic o LF

& Importante A

Antes de poner la maquina en servicio, es obligatorio recolocar las cajas de alimentacion en su lugar de
funcionamiento.

& Precaucion A

Para hacerlo, se recomienda la participacion de dos personas para manejar maquinas muy largas (1C64825,
IC64828 0 1C64832)

3.1.1 Recoloque la caja de alimentacion inferior:

& Precaucién &

Debe recolocar la caja de alimentacion inferior antes de retirar la maquina del palet.

N —

B

Para ello, desenrosque los pernos de rosca del palet de transporte con una llave de boca abierta de 13 mm.

. Conserve las sujeciones de transporte con sus tornillos y pernos para poder montarlos de nuevo en caso de que

deba elevar la maquina.

Gire el hueco hacia usted; se recomienda la intervencion de 2 personas para el manejo de maquinas muy largas.
Gire la bandeja receptora para mayor facilidad y coloque el hueco sobre los soportes de las cajas.

Apriete los 2 tornillos del hueco y aplique Loctite 243 u otro fijador de roscas.
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3.1.2 Recoloque la caja de alimentacion:

1. Extraiga los 4 tornillos del tanque de alimentacion.
2. Retire el depdsito, teniendo cuidado de no golpear los soportes y otras piezas. Se recomienda que la operacién
la realicen dos personas.

Gire la bandeja y coléquela en su posicién

4. Apriete los 4 tornillos del tanque y aplique Loctite 243 u otro fijador de roscas.

w
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3.2 Instalacion

La calandra debe transportarse hasta su posicién final en la lavanderia antes de retirar el palet.

La instalacion deben realizarla técnicos profesionales de acuerdo con las normas locales. Si no existen normas loca-
les al respecto, la instalacion debe cumplir las normas europeas que correspondan.

La maquina debe instalarse sobre una superficie perfectamente nivelada, resistente y horizontal, capaz de resistir el
peso indicado en las caracteristicas técnicas.

Elimine a fondo la grasa del suelo y de los apoyos de la maquina.

Si hay una moqueta, se debe retirar de la parte del suelo que ocupara la maquina.

« Controle el nivel horizontal con un nivel de burbuja situado en la base de la maquina.

* Deje un espacio minimo de 5 mm entre el suelo y la carcasa, la calandra debe apoyarse en su cuatro patas
regulables.

» Coloque la calandra de modo que facilite la labor del usuario y del técnico.

» Deje al menos 1 metro (40”) (de acuerdo con la norma EN 60204) entre la maquina, la pared o cualquier otra ma-
quina en los costados.

~—= 1 m (40”)

No obstante, tenga en cuenta que, si puede, es conveniente que deje espacio suficiente para el mantenimiento de la
caja de calentamiento para no tener que mover la maquina (longitud A minima en el lado izquierdo).

Las calandras se suministran con cuatro tornillos de ajuste para facilitar la nivelacién (uno en cada esquina de la pla-
ca base). Para no dafiar la superficie del suelo, coloque suplementos metalicos, o de otro material adecuado, cua-
drados de 10 cm (4”) debajo de los soportes de la calandra.
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3.2.1 Retirada del palet:

Puede retirar el palet de la manera siguiente, dependiendo de las herramientas con que cuente:
Retire la sujecion (A) de los soportes de manipulacion rojos del palet a cada lado de la maquina.

A

3.21.1 Retire el palet con una carretilla de dos ruedas:

Cuando se deposite la maquina en el suelo con el palet, se aconseja utilizar una carretilla de dos ruedas, como la si-
guiente, para facilitar la retirada del palet y cualquier movimiento de la maquina.
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Si no dispone de ese tipo de herramienta, siga el procedimiento del préximo capitulo para retirar el palet de la
maquina.

3.21.2 Retire el palet con una carretilla elevadora de dos ruedas:
Equipo:

» 1 cilindro hidraulico

» 24 piezas de madera (400x70x60)

» 8 piezas de madera (400x150x25)

» 1 soporte lateral nuevo / 1 soporte lateral antiguo

» 1 palet nuevo que no sea mas grande que la maquina.
PASO 1:

» Compruebe que todos los clavos del palet estén bien introducidos en la madera para no sobresalir contra las cu-
fas de madera al retirar el palet.

» Eleve la parte derecha de la maquina (vista desde la parte frontal) con el cilindro. Preste atencion a la ubicacion
del cilindro hidraulico, apdyelo un poco en la izquierda del eje del cilindro (1) para mantener la estabilidad.
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Coloque 3 cuias de madera (400x70x60)

2 de un grosor de 70 mm y 1 de un grosor de 60mm.

2 (400x70x60) + 1 (400x70x60) = 2x70 mm + 60 mm =200 mm
Baje el lado derecho de la maquina sobre las cuias
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P W — W — W — W — W —— W W —— W — P —

P W — W — W — W —— W —— W —— W — W — P —

P W — W — W — W — W —— W —— W —— W — P —

PASO 2:

* Repita el PASO 1 en el lado izquierdo de la maquina.
PASO 3:

» Retire el palet. Al ser de igual tamafio que la maquina, el palet debe pasar entre las cufias sin problema alguno.

& Advertencia &

Retire el palet en linea recta para no hacer contacto con las cufias que mantienen la maquina suspendida.
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PASO 4:

» Porrazones de seguridad, la cufia debajo del travesafo de las 2 cajas (delantera/trasera) debe mantenerse lo
mas cerca posible de la carcasa con las cufias de igual grosor que las del lateral de la maquina:
3 piezas de madera (400x70x60)
2de 70 mmy 1 de 60 mm de grosor.

PASO 5:

* Eleve la maquina y retire del lado derecho la cufia (400x70x60) de 60 mm de grosor
y sustitiyala por una cufa (400x150x25) de 25 mm de grosor.
Lado derecho: 1 (400x150x25) + 2 (400x70x60) = 25 mm + 2x70 mm = 165 mm.
Lado izquierdo: 2 (400x70x60) + 1 (400x70x60) = 2x70 mm + 60 mm =200 mm.
Se obtiene un triangulo de 35 mm entre los dos lados de la maquina.

PASO 6:

» Eleve la maquina y retire la cufia del lado izquierdo (400x70x60) de 60 mm de grosor
Lado derecho: 1 (400x150x25) + 2 (400x70x60) = 25 mm + 2x70 mm = 165 mm.
Lado izquierdo: 2 (400x70x60) = 2x70 mm = 140 mm.



26 Instrucciones de instalacion

Se obtiene un triangulo de 25 mm entre los dos lados de la maquina.

PASO 7:

* Eleve la maquina y retire la cufia del lado derecho (400x70x60) de 70 mm de grosor
Lado derecho: 1 (400x150x25) + 1 (400x70x60) = 25 mm + 70 mm = 95 mm.
Lado izquierdo: 2 (400x70x60) = 2x70 mm = 140 mm.
Se obtiene un triangulo de 45 mm entre los dos lados de la maquina.

PASO 8:

* Eleve la maquina y retire la cufia del lado izquierdo (400x70x60) de 70 mm de grosor
Lado derecho: 1 (400x150x25) + 1 (400x70x60) = 25 mm + 70 mm = 95 mm.
Lado izquierdo: 1 (400x70x60) = 70 mm.
Se obtiene un triangulo de 25 mm entre los dos lados de la maquina.

PASO 9:

* Eleve la maquina y retire la cufia del lado derecho (400x70x60) de 70 mm de grosor
Lado derecho: 1 (400x150x25) = 25 mm.
Lado izquierdo: 1 (400x70x60) = 70 mm.
Se obtiene un triangulo de 45 mm entre los dos lados de la maquina.

PASO 10:

* Eleve la maquina y retire la cufa del lado izquierdo (400x70x60) de 70 mm de grosor
Lado derecho: 1 (400x150x25) = 25 mm.
Lado izquierdo: maquina sobre el suelo.
Se obtiene un triangulo de 25 mm entre los dos lados de la maquina.

PASO 11:

» Eleve la maquina y retire la cufia derecha (400x150x25) de 25 mm de grosor
La maquina queda sobre el suelo.
Nota: esto también funciona con los soportes de transporte originales y no es necesario desmontarlos. Los nue-
VOS son mas bajos que la carcasa y es imperativo desmontarlos para situar la maquina sobre el suelo.
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3.2.2 Nivelacién de la maquina:

Ajuste las tuercas con una llave y regule la calandra secadora para dejarla en posicién horizontal, con los cuatro so-
portes en posicidn perfectamente vertical.

Compruebe con un nivel de burbuja colocado sobre la base en direccion longitudinal, y sobre la parte superior de la
maquina en direccion transversal (consulte a continuacion)

El ajuste maximo de la altura del soporte es 80 mm (3”)
Apriete las contratuercas después de ajustar cada placa.

[TTTTTITT T T TTI I

[ T 1 [ [JT [ [ |
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A Precaucion &

Deje un espacio minimo de 5 mm entre el suelo y la carcasa, la calandra debe apoyarse en su cuatro patas
regulables.

3.2.3 Maquina con mesa de aspiracion de alimentacion

La maquina se puede equipar con una mesa de aspiracion de alimentacion para guiar mejor las sabanas

. Funciona con dos ventiladores situados debajo de la secadora, fijados al travesafio delantero o trasero (dependien-
do del modelo).

Use una llave para ajustar las tuercas (2) y las patas (1) de los soportes de ventilador de aspiracion situadas bajo la
secadora.

Después del ajuste, apriete las contratuercas.
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3.3 Retirada de las sujeciones de transporte instaladas.

A Importante &

Antes de poner la maquina en servicio, es obligatorio retirar las distintas sujeciones de transporte instaladas.
La maquina debe estar en la posicion definitiva antes de retirar esas sujeciones de transporte.

3.3.1 Sujeciones de transporte situados dentro de la carcasa del alimentador del modelo
IC6 48xx FLF:
Para ello, retire los tornillos de fijacion de las bridas de transporte rojas.

Conserve las sujeciones de transporte con sus tornillos y pernos para poder montarlos de nuevo en caso de que de-
ba elevar la maquina.

& Importante &

No manipule nunca la maquina sin las bridas de transporte.
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3.3.2 Escuadras para transporte:

Desenrosque los tornillos para retirar las 2 escuadras de transporte rojas (B) con una llave.

AN
A NN
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A Precaucion

No retire los tornillos.

Conserve las escuadras por si necesita elevar la maquina en algin momento.
Apriete los tornillos que fijaban las escuadras.
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3.4 Conexion eléctrica

/N /N

Antes de usar la maquina, debe enchufarse a una toma con conexion a tierra adecuada que cumpla las normas
en vigor.

& Importante &

La instalacion mecanica y eléctrica de la maquina debe estar a cargo exclusivamente de personal profesional.

& Importante A

Cerciorese de que el voltaje sea correcto y de que la fuente de alimentacion sea suficiente antes de conectar la
maquina.Use solo un cable para la alimentacion eléctrica de la maquina.

& Precaucién &

El interruptor general se encuentra en el lado trasero de la maquina, identificado por este rétulo.

El uso de electrénica de potencia (por ejemplo, de un variador o filtro) puede provocar la accién imprevista de dis-
yuntores con un dispositivo de corriente diferencial de 30mA.

Para evitar esas activaciones imprevistas, debe utilizar sistemas de proteccion diferencial solo con corriente residual,
con un alto nivel de inmunidad respecto a la corriente transitoria de fugas.

Por lo tanto, se debe evitar ese tipo de disyuntores o mantener un valor maximo de 300 mA de acuerdo con la norma
NFC 15100.

En las operaciones que se realicen con la maquina encendida o con la corriente activada, los técnicos deben tener
autorizacién para trabajar con bajo voltaje (1000 V CA max. o 1500 V CC) y utilizar equipos y herramientas de segu-
ridad adecuados.

Para cumplir con la autorizacién para bajo voltaje, si la maquina tiene una barra electrostatica opcional, se debe des-
conectar durante el trabajo del técnico, salvo que este tenga autorizacion para alto voltaje.
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Pase el cable de alimentacion de la maquina por el prensaestopa (A)
en la parte superior de la carcasa izquierda.

Para conocer todas las caracteristicas técnicas de la maquina respec-
to a la electricidad (conexion, cableado...) consulte el capitulo en los
apéndices.

Para cada maquina, instale un disyuntor multipolar fijo (o un protector
de fusibles) en el armario principal de la lavanderia.

Conecte el cable de alimentacion al interruptor general de la maquina.
Conecte las tres fases al interruptor general (observe las marcas L1,

L2, L3) y conecte el cable de conexion a tierra al terminal de tierra
(PE) de dicho interruptor general.

NOTA: debe respetar la direccion de rotacién del ventilador.

Consulte el funcionamiento (lea a continuacién el capitulo sobre
la inspeccion del funcionamiento)

—

PE

rrr r
i N =

L1 L2 L3
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Diagramas de la conexién del transformador de la alimentacién de red, de acuerdo con los distintos voltajes

de red del cliente (maquinas suministradas solo con un transformador).

Alimentacion de 400 voltios

Mida el voltaje de red en el principal con un voltimetro
(V) entre 0 y 400 voltios del transformador.

Si el voltaje es igual a 400 voltios, no toque la conexién
del transformador, que debe ser como se indica en el
margen.

Si el voltaje es > 400 voltios (ejemplo: 420/230 voltios),
conecte hilos al transformador como se indica en el
margen.

Nota!

Se recomienda que adopte esta solucion incluso si
el voltaje es habitualmente igual a 400 voltios, pero
puede estar sujeto a variaciones temporales, para
que no aplique sobrevoltaje al sistema eléctrico de
la maquina.

Si el voltaje es en gran medida < 400 voltios (ejemplo:
370/380 voltios), conecte hilos al transformador como
se indica en el margen.

0

400
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& Importante A

Una vez realizada la conexion, compruebe si es correcto el orden de las conexiones de fase. (consulte a conti-
nuacion el capitulo sobre la inspeccion del funcionamiento).
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3.4.1 Diagramas de conexion del suministro de alimentacion del circuito de control (T2)

La fuente de alimentacion debe suministrar 24 voltios CC al circuito de control. El voltaje de alimentacién de la ma-
quina es normalmente de 230/400 voltios entre fases, aunque puede ser distinto. El potenciometro (A) permite
ajustar el voltaje.

+24Vdc

TDK-Lambdla
DRE100-24-1

230V-50/60Hz

3.4.2 Inspeccion del funcionamiento

Antes de poner la maquina en servicio, realice las pruebas de funcionamiento.
La inspeccion del funcionamiento debe realizarla un técnico autorizado y cualificado.

& Precaucion &

Consulte en el submenu “MACHINE CONFIGURATION” (configuracién de la maquina) del menu “ADVANCED
SETTINGS” (ajustes avanzados) que el pardmetro de frecuencia de red esté ajustado correctamente en el valor
que corresponda a la frecuencia de su red eléctrica (el ajuste predeterminado es 50 Hz)

& Advertencia A

Verifique siempre que el ventilador gire en el sentido correcto. El ventilador debe girar en el sentido que muestra
la flecha fijada en el interior del compartimento derecho (observe la ilustracién siguiente)
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Antes de arrancar la maquina, no presione los disyuntores Q5 y Q701 del armario eléctrico sin comprobar
primero el sentido de rotacion del ventilador.

Active manualmente durante unos segundos el disyuntor que acciona el motor del ventilador:

Compruebe en el diagrama eléctrico el nombre del disyuntor. A continuacién, compruebe visualmente el sentido de
rotacion de la turbina. En un adhesivo se indica el sentido de rotacion correcto. Sila chimenea (B) ya esta conec-
tada, puede revisar el tubo (A).

En la calandra FFS también es necesario comprobar el sentido correcto de la correa en el plegado longitudinal. Para
ello, es posible activar durante unos segundos el disyuntor que acciona el motor longitudinal. La correa debe mover-
se en la direccion correcta. Compruebe en el diagrama eléctrico el nombre del disyuntor. A continuaciéon, compruebe
visualmente el sentido de rotacion de la turbina.

Si gira en la direccién incorrecta, invierta dos de las tres fases en el interruptor aislador de la alimentacién eléctrica
con el fin de invertir el sentido de rotacién del ventilador.

&

Compruebe otra vez el sentido de rotacién del ventilador y vuelva a colocar la manguera y su collarin.

&

A Advertencia A

La unidad de engranajes de control para la expulsion tiene un eje de transmision enchavetado y es importante
que el sentido de rotacion sea correcto, de lo contrario, existe el riesgo de que algunas piezas mecanicas sufran
dafos. La verificacion del sentido de rotacion del ventilador elimina este riesgo.

L1L2 L3
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Si las pruebas realizadas en los distintos puntos mencionados son satisfactorias, la calandra secadora esta lista pa-
ra su uso.

3.5 Conexion del sistema de evacuacion de la calandra:

En la maquina debe haber encontrado un manual de instrucciones y las llaves para abrir las carcasas de la maquina.

Dependiendo del destino, la calandra se suministra tal cual, colocada sobre un palet o embalada con pelicula
plastica.

En algunos casos, puede suministrarse en una caja o en un contenedor de madera para transporte maritimo.
Retire la pelicula plastica o la madera con una llave.

& Precaucién A

Compruebe que no se hayan producido dafios durante el transporte.
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3.5.1 Entrada de aire limpio

Para obtener un rendimiento 6ptimo de la calandra secadora, es importante que la entrada de aire de la ropa pase a
través de una abertura en el exterior.

La entrada de aire puro debe equivaler al volumen del aire evacuado (consulte la salida de los ventiladores a presion
cero en las caracteristicas técnicas).

A

& Importante &

Si trabaja con varias maquinas, esos valores se deben sumar.

Para evitar corrientes de aire en la sala, lo mejor es situar la entrada de aire detras de la maquina.
En el caso de maquinas calentadas por gas, es fundamental que la sala tenga ventilacion.
La seccién libre de la entrada de aire debe ser 5 veces mayor que la seccion del tubo de evacuacion.

No olvide que las rejillas suelen ocupar la mitad de la superficie total de la abertura de aire libre.
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3.5.2 Conducto de evacuacion

Se recomienda conectar un conducto aparte de evacuacion de pared lisa a cada secadora, que ofrezca la menor re-
sistencia posible al aire.

Compruebe que el eje de flujo tenga al menos el doble de capacidad que el ventilador de salida de la calandra.

& Peligro A

Para evitar el riesgo de sufrir quemaduras, se debe aislar el conducto de evacuacion de vapor de las calandras
murales (responsabilidad del cliente).

& Advertencia A

Es fundamental que el diametro del tubo de evacuacion se seleccione en funcién de cada instalacion, de modo
que la pérdida de presion nunca supere 200 Pa (0,029 Psi) (valor medido a temperatura ambiente con un mané-
metro conectado a la salida de aire vertical [diam. 6 u 8 mm], situado como minimo a 1 m a continuacion del co-
do de la salida de la maquina).

& Importante A

Esas condiciones son ABSOLUTAMENTE ESENCIALES para el correcto funcionamiento de la calandra.

3.5.3 Especificaciones:

3.5.3.1 Calentamiento eléctrico, por vapor:
Caudal maximo de ventilador sin presién: 880 Pa.
Temperatura media en la salida de la maquina:
calentamiento eléctrico: 65 °C (149 °F)
Calentamiento por vapor: 65 °C (149 °F)

3.56.3.2 Calentamiento por gas:
Caudal maximo de ventilador sin presién: 880 Pa.
Temperatura media en la salida de la maquina: 110 °C (212 °F)

En el calentamiento por gas, el suministro de aire puro para la combustién no debe ser inferior a 2 m3/h (1,17¢cfm)
por kW:

maquina 4819: 78 m3/h (46 cfm)
maquina 4825: 104 m3/h (61 cfm)
maquina 4832: 130 m3/h (77 cfm)

A Importante &

NOTA: Si el caudal es insuficiente debido a la pérdida excesiva de calor, un presostato de seguridad cierra auto-
maticamente el calentamiento.

3.5.3.3 Valores de ajuste del presostato de seguridad:
maquina 4819: 147 Pa (15 mm H20)

maquina 4825: 88 Pa (9 mm H20)

maquina 4832: 49 Pa (5 mm H20)
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3.5.4 Control de presion de los tubos de salida:

Para conseguir un funcionamiento adecuado, los tubos de salida deben ser lo mas cortos y con los menos codos
que sea posible.

Si un canal de salida se une a un canal principal, el angulo de incidencia no debe superar los 45°.

Si la distancia desde el canal de salida supera los xx metros, es necesario instalar una serie de ventiladores debajo
del canal de salida o aumentar la seccion del tubo.

Por ejemplo, 2x0 mm en lugar de 150 mm.
Aisle los dos tubos de salida para mayor seguridad del usuario.
El conducto debe dirigirse al exterior y estar protegido contra las inclemencias del tiempo y los cuerpos extrafos.

s
N
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3.5.5 Serequiere un sistema de evacuacion si hay varias secadoras conectadas a un
conducto de evacuacion comun (salvo en el caso de las maquinas calentadas por

gas).

Si se instalan varias calandras con un conducto de evacuacion comun, se debe aumentar la seccién transversal en
funcion del numero de maquinas instaladas, para que cada una de ellas funcione con el mismo valor de resistencia

al aire.

Use codos (no derivaciones en T) para dejar que pase el aire.

En la figura simplificada se muestra el principio en que se basa el disefio del conducto de evacuacion.

1

Numero de calandras D1 D2 D3 D4
Diametro exterior del tubo de salida en mm 150 225 315 450
Seccion de abertura para ventilacion necesaria en dm? 2 4 8 16

=

3
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El diametro de evacuacion indicado es el diametro de salida de la secadora.

Las secciones transversales de los conductos entre las secadoras y el exterior del edificio deben disefiarse teniendo
en cuenta el caudal y la pérdida de calor admisible en cada maquina, asi como el recorrido de los conductos (codos
y longitudes).
Pdéngase en contacto con nosotros en caso de duda acerca de la disposicion del dispositivo de salida si esta modifi-
cando una instalacién existente.
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3.6 Conexiones de vapor y condensado:

Siempre existe el riesgo de que se transporte una determinada cantidad de agua con el vapor.
El agua se transporta en la parte inferior de los tubos de suministro, en tanto que el valor lo hace en la parte superior.

Coloque una derivacion de cuello de cisne en T en el tubo principal para evitar que el agua dafe el sistema de calen-
tamiento de la maquina. Se asegura asi que solo se recupere vapor sin agua condensada.

[

A = Calandra

B = Filtro de linea (a cargo del
cliente)

C = Retorno de condensados

D = La valvula se puede bloquear
en posicién cerrada (a cargo del
cliente)

E = Filtro (a cargo del cliente)

F = Colector de condensado de va-
por (a cargo del cliente)

G = Derivacion (valvula de aguja) (
a cargo del cliente)

H = Valvula de cierre (a cargo del
cliente)

M = Manémetro (a cargo del cliente)

N = Aislamiento térmico de tuberia
(a cargo del cliente)

S = Valvula de seguridad (a cargo
del cliente)

V = Entrada de vapor

=l \/

:>R
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3.6.1 Conexién de vapor DN 20 (3/4” BSP):

El cliente debe instalar una purga de linea, una valvula de cierre manual con volante bloqueable en posicion de cie-
rre (no se deben usar valvulas de 1/4 de vuelta) y un filtro en el lado de suministro de la calandra.

El cliente debe instalar una valvula de seguridad si el boiler utilizado funciona a una presion que supere el valor ad-
mitido de 1000 kPa max. (10 bar).

& Precaucion &

La conexion de una valvula de seguridad es obligatoria para el cumplimiento de la directiva sobre equipos a pre-
sion (DESP).

La valvula debe tener homologacion CE en la categoria V.

Su tamafio debe variar en funcién de las caracteristicas del boiler, el volumen de los tubos aguas arriba de la val-
vula y el volumen del equipo que se protegera.

& Precaucién A

El conector de desaguie de la valvula de seguridad debe conectarse al exterior del edificio y fuera del alcance de
interferencias humanas (por ejemplo, en el techo).

3.6.2 Conexiéon de condensado DN 10 (3/8” BSP):

El cliente debe instalar un colector de condensado de vapor con flotador cerrado y un dispositivo de drenaje de in-
condensables (ejemplo: SARCO ref. FT10C — G3/4” PN 25 o GESTRA ref. UNA15 h — G3/4” PN 25), una deriva-
cion, una valvula de cierre y una valvula de cierre manual bloqueable en la posicion de cierre.

& Precaucién A

Después de un tramo de unos 10 metros, la pérdida de presion en los tubos de retorno de condensado se vuelve
excesiva.

Por lo tanto, es necesario calcular su diametro de acuerdo con la longitud de los tubos desde los purgadores
hasta el tanque receptor, en comparacion con la presion admisible = 300 kPa max. (3 bar).

0
o
@

/
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3.6.3 Autorizacion D.E.S.P.

Este formulario técnico referente a la presion es un conjunto formado por:

- un cilindro clasificado en la categoria de riesgo IV de acuerdo con el articulo 4 y el Anexo Il de la Directiva 2014/68
/ UE.

- tuberias (DN20) conformes con el articulo 4 punto 3 de la Directiva 2014/68 /UE.
Fabricante:

Electrolux Professional Laundry Systems France SNC

52, Rue Pasteur

BP6

10430 Rosiéres-Prés-Troyes

Datos técnicos del cilindro:

Presioén de servicio maxima 1000 kPa (10 bar)
Temperatura de funcionamiento min./max.: 15°C/184°C
Volumen del equipo bajo presion: consulte la tabla siguiente
Presién de prueba: 1500 kPa (15 bar) a 20 °C
Descarga de presién de la seguridad del dispositivo 1000 kPa (10 bar)
Uso previsto: Calentamiento por vapor
Calandra mural 4819 4821 4825 4828 4832
Volumen del equipo 300 335 398 431 497
bajo presién (en
dm3)
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3.7 Conexidén de gas:

AN

Precaucion

/AN

Los ajustes de instalacién, conexién y acometida del gas de la maquina deben estar a cargo exclusivamente de

personal profesional.
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3.7.1 Suministro de gas DN 20 (3/4” BSP):

Si utiliza gas natural, el cliente debe instalar un filtro y una valvula de tope manual en el lado de suministro de la
maquina.

En el caso de gas butano o propano, el cliente debe instalar un filtro, una valvula de cierre manual y un reductor de
presion.

Conecte la instalacién en la parte trasera de la maquina.
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» A: Filtro de aire

* B: Quemador de gas
» G: Entrada de gas

* [: Inyectores

» S: Tanque de servicio
* V: Venturi

Si la maquina esté conectada a una red de suministro de gas de 300 mbar o directamente a una bombona, es obli-
gatorio afiadir una valvula reductora de gas lo mas cerca posible de la maquina.
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300 mbar
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Si la presion de entrada del gas (P1) es idéntica a la presidon nominal de la maquina (P2), es posible introducir un de-
posito lo mas cerca posible de la maquina para protegerla de las caidas de presion al arrancar. Aumente el diametro
del tubo de suministro de gas para facilitar el caudal.

e s s s
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1m (39.4")

3.7.2 Determine el tipo de gas:

Consulte al cliente sobre el tipo de gas que se suministrara a la maquina. La maquina debera prepararse para el tipo
de gas que corresponda. Respecto a los tipos de gas que se pueden utilizar con la calandra consulte en los apéndi-
ces el capitulo “Caracteristicas de los ajustes de gas”.

La presion del gas estara determinada por el tipo de gas que se suministre a la maquina. En funcién de esa presion
y del tipo de gas, la valvula y los inyectores de gas deberan ser conformes con el tamario de la maquina.

Consulte la informacién completa en el capitulo de apéndices “Caracteristicas de los ajustes de gas”.

3.7.3 Ajuste de la valvula de gas

La maquina se ha probado en la fabrica con gas natural.

Si utiliza gas natural, compruebe si la valvula mantiene el ajuste para ese tipo de gas.

Si utiliza otro tipo de gas, la valvula debe corresponder a él.

Consulte el ajuste de la valvula de gas en los apéndices “Caracteristicas de los ajustes de gas”.

3.7.4 Ajuste de los inyectores

La maquina se ha probado en la fabrica con gas natural.

Si utiliza gas natural, compruebe si la valvula mantiene el ajuste para este tipo de gas.

Si utiliza otro tipo de gas, se deben ajustar los inyectores.

Consulte el ajuste de los inyectores en los apéndices “Caracteristicas de los ajustes de gas”.
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3.8 Comprobacién antes del uso

3.8.1 Comprobacion de la rotacion del rodillo de posicionamiento

Los rodillos situados entre el disco de accionamiento y el cilindro en la unidad de la derecha no deben girar de mane-
ra continua durante el funcionamiento de la maquina.

& Precaucién &

Esta comprobacion debe efectuarse al instalar la maquina y una vez al mes.

Si los rodillos giran de manera permanente, debe llamar al servicio técnico y solicitar que ajuste el plato para evitar
el desgaste mecanico del cilindro.

4 Apéndices
4.1 Peso del embalaje
La calandra esta fijada a una palet de transporte.
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1: Placa de identificacion
2: Etiqueta de ajustes (solo para maquinas de gas)
411 Modelo: IC6 48xx Basic:
Anchura del planchado Unida-
des
Medidas del embalaje (palet o contenedor)
Longitud (A) mm
Anchura (B) mm
Altura (C) del palet mm
Altura (C) del contenedor mm
Peso en kg (maquina + contenedor)
Peso con calentamiento por gas kg
Peso con calentamiento eléctrico kg
Peso con calentamiento por vapor kg

1,9m

2720
1200
1480
1600

855

855

900

21m

2930
1200
1480
1600

945

945

990

2,5m

3350
1200
1480
1600

1045

1045

1120

2,8 m

3550
1200
1480
1600

1150

1150

1190

3,2m

3980
1200
1480
1600

1240

1240

1295
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4.1.2 Modelo: IC6 48xx LF plegado longitudinal:

Anchura del planchado Unida- 1,9m 21m 2,5m 2,8m 32m
des

Medidas del embalaje (palet o contenedor)

Longitud (A) mm 2720 2930 3350 3550 3980
Anchura (B) mm 1200 1200 1200 1200 1200
Altura (C) del palet mm 1480 1480 1480 1480 1480
Altura (C) del contenedor mm 1600 1600 1600 1600 1600

Peso en kg (maquina + contenedor)

Peso con calentamiento por gas kg 950 1045 1145 1245 1345
Peso con calentamiento eléctrico kg 950 1045 1145 1245 1345
Peso con calentamiento por vapor kg 970 1080 1190 1295 1390

4.1.3 Modelo: IC6 48xx FLF alimentador de plegado longitudinal:

Anchura del planchado Unida- 1,9m 21m 2,5m 2,8 m 3,2m
des

Medidas del embalaje (palet o contenedor)

Longitud (A) mm 2720 2930 3350 3550 3980
Anchura (B) mm 1350 1350 1350 1350 1350
Altura (C) del palet mm 1670 1670 1670 1670 1670
Altura (C) del contenedor mm 1780 1780 1780 1780 1780

Peso en kg (maquina + contenedor)

Peso con calentamiento por gas kg 1285 1390 1485 1590 1700

Peso con calentamiento eléctrico kg 1285 1390 1485 1590 1700

Peso con calentamiento por vapor kg 1325 1425 1530 1630 1735
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4.1.4 Modelo: IC6 48xx R retirada de carga posterior:

Anchura del planchado Unidades 1,9m 21m 25m 28m 32m
Medidas del embalaje (palet o contenedor)
Longitud (A) mm 2780 2980 3410 3620 4040
Anchura (B) mm 1775 1775 1775 1775 1775
Altura (C) del palet mm 1480 1480 1480 1480 1480
Altura (C) del contenedor mm 1600 1600 1600 1600 1600

Peso en kg (maquina + contenedor)

Peso con calentamiento por gas kg 1130 1235 1340 1440 1555

Peso con calentamiento eléctrico kg 1130 1235 1340 1440 1555

Peso con calentamiento por vapor kg 1170 1275 1375 1480 1595
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4.2 Caracteristicas técnicas
4.2.1 Modelo: IC6 48xx Basic

Primer nivel: Vista frontal
Segundo nivel: Vistas posterior e izquierda
Tercer nivel: Vista superior
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Caracteristicas/tipo de maquina ot 4819 4821 4825 4828 4832
A Anchura total mm 2575 2785 3205 3415 3835
B Anchura de la calandra mm 1910 2120 2540 2750 3170
C Anchura entre las patas mm 2300 2510 2930 3140 3560
Diametro de cilindro calentamiento por mm 479 479 479 479 479
gas/eléctrico
Diametro de cilindro calentamiento por mm 457 457 457 457 457
vapor
Anchura de trabajo efectiva mm 1910 2120 2540 2750 3170
Superficie de ocupacién de la calandra m? 2,5 2,7 3,1 3,3 3,7
Peso neto de calandra con calentamiento kg 675 740 815 875 950
por gas/cilindro Dubixium
Peso neto de calandra con calentamiento kg 675 740 815 875 950
eléctrico/cilindro Dubixium
Peso neto de calandra con calentamiento kg 705 775 845 915 995
por vapor
Velocidad min. de planchado m/min. 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Velocidad max. de planchado m/min. 9 9 9 9 9
Superficie de calentamiento por gas/ m? 2,2 2,4 29 3,15 3,6
eléctrico
Superficie de calentamiento por vapor m? 21 2,3 2,7 3,0 3.4
Conexiones
F Interruptor general para la conexion del
cable eléctrico principal
Entrada de cable eléctrico principal
H Entrada de vapor mm(*“) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Presién de suministro maxima kPa 1000 1000 1000 1000 1000
| Retorno de condensado mm(*) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”)
Entrada de gas mm(*) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
K Drenaje de vapor o gas quemado & mm 150 150 150 150 150
Salida de aire max. sin presién a 15 °C m3/h 800 830 950 980 1010
con calentamiento por gas
Salida de aire max. sin presiéon a 15 °C m3/h 740 740 880 920 960
con calentamiento eléctrico y por vapor
Presioén total sin flujo Pa 880 880 880 880 880
Caida de presion admisible en la Pa 200 200 200 200 200
evacuacion
Consumos
Calentamiento por gas/cilindro Dubixium
Potencia eléctrica instalada kW 1 1 1 1 1
Potencia de calentamiento instalada kW 39 44 52 56 65
Consumo eléctrico maximo kWh 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Capacidad max. de evaporacion de agua kg/h 35 37 46 51 59
con 50 % de contenido de humedad re-
sidual y 100 % de utilizacion del cilindro
(de acuerdo con la norma ISO 93.98).
Calentamiento eléctrico/cilindro Dubixium
Potencia eléctrica instalada kW 34 37,7 44,5 48 54,8
Potencia de calentamiento instalada kW 33,5 37,2 44 47,5 54,3

Consumo eléctrico maximo kWh 32,85 36,45 43,2 46,8 53,55
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Capacidad max. de evaporacién de agua kg/h
con 50 % de contenido de humedad re-

sidual y 100 % de utilizacion del cilindro

(de acuerdo con la norma ISO 93.98).

Calentamiento por vapor

Potencia eléctrica instalada kW
Consumo eléctrico maximo kWh
Consumo maximo de vapor a 900 kPa kg/h
Volumen de vapor en el interior del dm3
cilindro

Capacidad méax. de evaporacion de agua kg/h

con 50 % de contenido de humedad re-
sidual y 100 % de utilizacion del cilindro
(de acuerdo con la norma ISO 93.98).

Pérdida de calor (3% de potencia de calentamiento instalada)

38

0,8
83
300

57

40

0,8
92
335

63

48

0,8
110
398

75

51

0,8
123
431

81

59

0,8
141
497

93
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4.2.2 Modelo: IC6 48xx LF plegado longitudinal
Primer nivel: Vista frontal

Segundo nivel: Vistas posterior e izquierda

Tercer nivel: Vista superior
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Caracteristicas/tipo de maquina e 4819 4821 4825 4828 4832
A Anchura total mm 2575 2785 3205 3415 3835
B Anchura de la calandra mm 1910 2120 2540 2750 3170
C Anchura entre las patas mm 2300 2510 2930 3140 3560
Diametro de cilindro calentamiento por mm 479 479 479 479 479
gas/eléctrico
Diametro de cilindro calentamiento por mm 457 457 457 457 457
vapor
Anchura de trabajo efectiva mm 1910 2120 2540 2750 3170
Superficie de ocupacion de la calandra m? 2,5 2,7 3,1 3,3 3,7
Peso neto de calandra con calentamiento kg 770 810 875 940 1015
por gas/cilindro Dubixium
Peso neto de calandra con calentamiento kg 770 810 875 940 1015
eléctrico/cilindro Dubixium
Peso neto de calandra con calentamiento kg 805 845 905 975 1035
por vapor
Velocidad min. de planchado m/min. 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Velocidad max. de planchado m/min. 9 9 9 9 9
Superficie de calentamiento por gas/ m? 2,2 2,4 2,9 3,15 3,6
eléctrico
Superficie de calentamiento por vapor m? 21 2,3 2,7 3,0 3.4
Conexiones
F Interruptor general para la conexién del
cable eléctrico principal
Entrada de cable eléctrico principal
H Entrada de vapor mm(*) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Presién de suministro maxima kPa 1000 1000 1000 1000 1000
| Retorno de condensado mm(*) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”)
Entrada de gas mm(*) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
K Drenaje de vapor o gas quemado & mm 150 150 150 150 150
Salida de aire max. sin presién a 15 °C m3/h 800 830 950 980 1010
con calentamiento por gas
Salida de aire max. sin presiéon a 15 °C m3/h 740 740 880 920 960
con calentamiento eléctrico y por vapor
Presioén total sin flujo Pa 880 880 880 880 880
Caida de presion admisible en la Pa 200 200 200 200 200
evacuacion
Consumos
Calentamiento por gas/cilindro Dubixium
Potencia eléctrica instalada kW 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4
Potencia de calentamiento instalada kW 39 44 52 56 65
Consumo eléctrico maximo kWh 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Capacidad max. de evaporacién de agua kg/h 35 37 46 51 59
con 50 % de contenido de humedad re-
sidual y 100 % de utilizacion del cilindro
(de acuerdo con la norma ISO 93.98).
Calentamiento eléctrico/cilindro Dubixium
Potencia eléctrica instalada kW 34,3 37,8 44,6 48,2 55
Potencia de calentamiento instalada kW 33,8 37,3 43,9 47,7 54,6
Consumo eléctrico maximo kWh 32,85 36,45 43,2 46,8 53,55
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Capacidad max. de evaporacién de agua kg/h
con 50 % de contenido de humedad re-

sidual y 100 % de utilizacion del cilindro

(de acuerdo con la norma ISO 93.98).

Calentamiento por vapor

Potencia eléctrica instalada kW
Consumo eléctrico maximo kWh
Consumo maximo de vapor a 900 kPa kg/h
Volumen de vapor en el interior del dm3
cilindro

Capacidad max. de evaporacién de agua kg/h

con 50 % de contenido de humedad re-
sidual y 100 % de utilizacion del cilindro
(de acuerdo con la norma ISO 93.98).

Pérdida de calor (3% de potencia de calentamiento instalada)

38

1,4
1,2
83
300

57

40

1,4
1,2
92
335

63

48

1,4
1,2
110
398

75

51

1,4
1,2
123
431

81

59

1,4
1,2
141
497

93
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4.2.3 Modelo: IC6 48xx FLF alimentador de plegado longitudinal
Primer nivel: Vista frontal

Segundo nivel: Vista posterior y vista izquierda

Tercer nivel: Vista superior
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Caracteristicas/tipo de maquina ot 4819 4821 4825 4828 4832
A Anchura total mm 2575 2785 3205 3415 3835
B Anchura de la calandra mm 1910 2120 2540 2750 3170
C Anchura entre las patas mm 2300 2510 2930 3140 3560
Diametro de cilindro calentamiento por mm 479 479 479 479 479
gas/eléctrico
Diametro de cilindro calentamiento por mm 457 457 457 457 457
vapor
Anchura de trabajo efectiva mm 1910 2120 2540 2750 3170
Superficie de ocupacién de la calandra m? 3 3,25 3,72 4 4,45
Peso neto de calandra con calentamiento kg 1030 1100 1185 1260 1330
por gas/cilindro Dubixium
Peso neto de calandra con calentamiento kg 1030 1100 1185 1260 1330
eléctrico/cilindro Dubixium
Peso neto de calandra con calentamiento kg 1100 1135 1215 1295 1365
por vapor
Velocidad min. de planchado m/min. 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Velocidad max. de planchado m/min. 9 9 9 9 9
Superficie de calentamiento por gas/ m? 2,2 2,4 29 3,15 3,6
eléctrico
Superficie de calentamiento por vapor m? 21 2,3 2,7 3,0 3.4
Conexiones
F Interruptor general para la conexion del
cable eléctrico principal
Entrada de cable eléctrico principal
H Entrada de vapor mm(*) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Presién de suministro maxima kPa 1000 1000 1000 1000 1000
1 Retorno de condensado mm(*) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”)
Entrada de gas mm(*) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
K Drenaje de vapor o gas quemado 2 mm 150 150 150 150 150
Salida de aire max. sin presién a 15 °C m3/h 800 830 950 980 1010
con calentamiento por gas
Salida de aire max. sin presiéon a 15 °C m3/h 740 740 880 920 960
con calentamiento eléctrico y por vapor
Presioén total sin flujo Pa 880 880 880 880 880
Caida de presion admisible en la Pa 200 200 200 200 200
evacuacion
Consumos
Calentamiento por gas/cilindro Dubixium
Potencia eléctrica instalada kW 1,75 1,75 1,75 1,75 1,75
Potencia de calentamiento instalada kW 39 44 52 56 65
Consumo eléctrico maximo kWh 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Capacidad max. de evaporacién de agua kg/h 35 37 46 51 59
con 50 % de contenido de humedad re-
sidual y 100 % de utilizacion del cilindro
(de acuerdo con la norma ISO 93.98).
Calentamiento eléctrico/cilindro Dubixium
Potencia eléctrica instalada kW 34,6 38,2 45 48,5 55,3
Potencia de calentamiento instalada kW 34,3 37,9 44,7 48,2 55

Consumo eléctrico maximo kWh 32,85 36,45 43,2 46,8 53,55
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Capacidad max. de evaporacién de agua kg/h
con 50 % de contenido de humedad re-

sidual y 100 % de utilizacion del cilindro

(de acuerdo con la norma ISO 93.98).

Calentamiento por vapor

Potencia eléctrica instalada kW
Consumo eléctrico maximo kWh
Consumo maximo de vapor a 900 kPa kg/h
Volumen de vapor en el interior del dm3
cilindro

Capacidad max. de evaporacion de agua kg/h

con 50 % de contenido de humedad re-
sidual y 100 % de utilizacion del cilindro
(de acuerdo con la norma ISO 93.98).

Pérdida de calor (3% de potencia de calentamiento instalada)

38

1,75
1,5
83
300

57

40

1,75
1,5
92
335

63

48

1,75
1,5
110
398

75

51

1,75
1,5
123
431

81

59

1,75
1,5
141
497

93
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4.2.4 Modelo: IC6 48xx R con retirada de carga posterior
Primer nivel: Vista frontal

Segundo nivel: Vista izquierda

Tercer nivel: Vista posterior y vista superior
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Caracteristicas/tipo de maquina dggzs 4819 4821 4825 4828 4832
A Anchura total mm 2575 2785 3205 3415 3835
B Anchura de la calandra mm 1910 2120 2540 2750 3170
C Anchura entre las patas mm 2300 2510 2930 3140 3560
Diametro de cilindro calentamiento por mm 479 479 479 479 479
gas/eléctrico
Diametro de cilindro calentamiento por mm 457 457 457 457 457
vapor
Anchura de trabajo efectiva mm 1910 2120 2540 2750 3170
Superficie de ocupacion de la calandra m? 4,2 4,55 5,20 5,55 6,25
Peso neto de calandra con calentamiento kg 855 940 1025 1100 1180
por gas/cilindro Dubixium
Peso neto de calandra con calentamiento kg 855 940 1025 1100 1180
eléctrico/cilindro Dubixium
Peso neto de calandra con calentamiento kg 895 980 1065 1140 1220
por vapor
Velocidad min. de planchado m/min. 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Velocidad max. de planchado m/min. 9 9 9 9 9
Superficie de calentamiento por gas/ m? 2,2 2,4 2,9 3,15 3,6
eléctrico
Superficie de calentamiento por vapor m? 2,1 2,3 2,7 3,0 3.4
Conexiones
F Interruptor general para la conexion del
cable eléctrico principal
Entrada de cable eléctrico principal
H Entrada de vapor mm(*) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
Presién de suministro maxima kPa 1000 1000 1000 1000 1000
| Retorno de condensado mm(*) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”) 10 (3/8”)
Entrada de gas mm(*) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”) 20 (3/4”)
K Drenaje de vapor o gas quemado Z mm 150 150 150 150 150
Salida de aire max. sin presién a 15 °C m3/h 800 830 950 980 1010
con calentamiento por gas
Salida de aire max. sin presiéon a 15 °C m3/h 740 740 880 920 960
con calentamiento eléctrico y por vapor
Presioén total sin flujo Pa 880 880 880 880 880
Caida de presion admisible en la Pa 200 200 200 200 200
evacuacion
Consumos
Calentamiento por gas/cilindro Dubixium
Potencia eléctrica instalada kW 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Potencia de calentamiento instalada kW 39 44 52 56 65
Consumo eléctrico maximo kWh 1 1 1 1 1
Capacidad max. de evaporacién de agua kg/h 35 37 46 51 59
con 50 % de contenido de humedad re-
sidual y 100 % de utilizacion del cilindro
(de acuerdo con la norma ISO 93.98).
Calentamiento eléctrico/cilindro Dubixium
Potencia eléctrica instalada kW 34 37,7 44,4 48 54,8
Potencia de calentamiento instalada kW 33,8 37,5 44,2 47,8 54,6
Consumo eléctrico maximo kWh 32,85 36,45 43,2 46,8 53,55
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Capacidad max. de evaporacién de agua kg/h 38 40 48 51 59
con 50 % de contenido de humedad re-

sidual y 100 % de utilizacion del cilindro

(de acuerdo con la norma ISO 93.98).

Calentamiento por vapor

Potencia eléctrica instalada kW 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Consumo eléctrico maximo kWh 1 1 1 1 1
Consumo maximo de vapor a 900 kPa kg/h 83 92 110 123 141
Volumen de vapor en el interior del dm3 300 335 398 431 497
cilindro

Capacidad max. de evaporacion de agua kg/h 57 63 75 81 93

con 50 % de contenido de humedad re-
sidual y 100 % de utilizacion del cilindro
(de acuerdo con la norma ISO 93.98).

Pérdida de calor (3% de potencia de calentamiento instalada)

4.3 Suministros
Puede retirar la caja situada debajo de la carcasa.

1. Accesorios suministrados con cada maquina
* 1 manual de instalacion.
* 1 manual de funcionamiento.
+ 2 diagramas eléctricos.
» 1 formulario de puesta en servicio que se debe completar para validar la garantia.
» 1 cartel sobre mantenimiento para fijar en la pared cerca de la maquina.
+ 3 llaves de carcasas
+ 2 tornillos para mantener el cilindro elevado durante el mantenimiento del soporte del cilindro.

+ 2 sistemas de bloqueo para el recogedor de ropa plana (consulte el capitulo sobre la retirada de las sujeciones
de transporte instaladas [parte 3])

2. Accesorios suministrados con cada maquina con calentamiento por gas

+ 1 acelerador de corrientes de aire para la extraccién del gas quemado, que debe colocarse en la chimenea
(en 3 piezas)

4.4 Nivel acustico

Emision acustica de la maquina (valores establecidos a partir de las mediciones realizadas en los puntos A, B, Cy D
de la maquina).
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(407)
l(;l;va)deenp&%szl’:? acustica pondera slgfllltrl‘;adc;el 19m 21m 25m 2.8m 32m
Punto A 65 65 65 65 65
Calandra mural (Basic) Punto B 64 64 64 64 64
Punto C 69 69 69 69 69
Punto D 68 68 68 68 68
Punto A 65 65 65 65 65
Plegador de calandra mural (LF) Punto B 64 64 64 64 64
Punto C 69 69 69 69 69
Punto D 68 68 68 68 68
Punto A 73 73 73
Alimentador de plegador de calan- Punto B 73 73 73
dra mural (FLF) Punto C 72 72 72
Punto D 72 72 72
Punto A 65 65 65 65 65
Calandra mural con retirada de car- Punto B 64 64 64 64 64
ga posterior (R) Punto C 69 69 69 69 69
Punto D 68 68 68 68 68
Punto A 73
Plegador de calandra mural con re- Punto B 73
tirada de carga posterior (R- LF) Punto C 72
Punto D 72

A Importante &

Esta maquina de planchado solo debe usarse para textiles previamente lavados y secados, aptos para el
planchado a maquina.

& Importante &

En el uso normal, no es necesario conectar el conducto de salida al aire.

En el caso opuesto, el conducto de salida debe salir al aire, debe ser lo mas corto y con los menos codos que sea
posible.

Incline la manguera flexible hacia abajo respecto a la maquina.
Proteja el conducto de salida de las inclemencias del tiempo.

No conecte el conducto de salida a una chimenea de extraccién de emisiones de gas, carbdn o gasdleo. Separelo
también de otros conductos (de secadora o de armario de acabado).

4.5 Alimentacion eléctrica:

Las secciones transversales de cable de alimentacion mencionadas en nuestra documentacion se suministran solo
como guia.
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Para obtener un valor perfectamente adecuado a su aplicacion y que tenga en cuenta los distintos factores de co-

rreccion respecto a su planta, consulte las tablas siguientes.

451 TABLA 1 (de acuerdo con la norma EN 60204-1)

Valores indicados para:

Cable con conductores de cobre.

Cable con aislamiento de PVC (respecto a otros aislantes, consulte la TABLA 3).

Temperatura ambiente max. 40 °C (respecto a otras temperaturas, consulte la TABLA 2)
Cable trifasico bajo carga sin incluir corrientes de arranque.
Disposicién de cable BT/ C/ E.

CORRIENTE MAXIMA AD

Seccion del cable

3x1,5mm?
3x2,5mm?
3 X4 mm?

3 x6 mm?

3x 10 mm?
3x 16 mm?
3 x25 mm?
3x 35 mm?
3 x50 mm?
3 x70 mm?

MISIBLE

Asentado en conducto de Fijacion a la pared

cable

o bandeja de cableado

B2
12,2A
16,5A
23A
29A
40A
53 A
67 A
83 A

Cc

15,2A
21A
28 A
36 A
50 A
66 A
84 A
104 A
123 A
155 A

Escalerilla portacables

E

16,1 A
22A
30A
37A
52 A
70A
88 A
114 A
123 A
155 A

4.5.2 TABLA 2, factores de correccion para distintas temperaturas ambiente:

Temperatura ambiente

Factor de correccion

30°C (86°F)

1,15

35°C (95° F) 1,08
40° C (104° F) 1

45°C (113°F) 0,91
50 ° C (122° F) 0,82
55°C (131°F) 0,71
60 ° C (140° F) 0,58

4.5.3 TABLA 3, factores de correccion para distintos materiales de aislamiento de

cables:

Material aislante

Escala de temperaturas de funcionamiento
maximas

Factor de correccion

Caucho de silicona

PVC 70°C (158°F) 1
Caucho natural o sintético 60° C (140° F) 0,92
120° C (248° F) 1,60
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4.5.4 TABLA 4, factores de correccion B2, C y E para el agrupamiento de cables:

B2 C E
Numero de cables Asentados en conducto de cables Fijacion en la pared o bandeja de Escalerilla portacables
cableado
1 1,00 1,00 1,00
2 0,80 0,85 0,87
4 0,65 0,75 0,78
6 0,57 0,72 0,75
9 0,50 0,70 0,73

4,55 Calculo

La corriente total incluida en la Tabla 1 debe ser la corriente nominal maxima de la maquina dividida entre el produc-
to de los distintos factores de correccion. También se pueden aplicar otros factores de correccion; consulte a los fa-
bricantes de cables.

Célculo: ejemplo

La maquina tiene una corriente nominal de 60 A

La temperatura ambiente es de 45 °C; en la Tabla 2 se indica un factor de correccion de 0.91.
Caucho aislante de cable: En la Tabla 3 se indica un factor de correccion de 0.92.

El cable se fija directamente a la pared (Columna C), con 2 cables lado a lado. En la Tabla 4 se indica un factor de
correccion de 0.85.

Corriente total: 60 A =84 A
........................... 0.91x0.92x0.85..............

Tomando la Columna C de la Tabla 1 (fijacién en la pared), se obtiene una seccioén transversal de cable minima de:
3x 25 mm?

4.5.6 Caracteristicas eléctricas estandar de IC6 48xx:

Tipo de Calentamiento Voltaje de Potencia instalada Intensidad Seccion del cable Disyuntor o
maquina alimentacion nominal de conexion fusible
principal
4819 Vapor/gas 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16A
60 Hz
4819 eléctrico 34,6 kW 45 A 4 x10 mm? 3x63A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
4821 Vapor/gas 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16 A
60 Hz
4821 eléctrico 38,2 kW 45 A 4 x10 mm? 3x63A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
4825 Vapor/gas 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16 A
60 Hz
4825 eléctrico 44,5 kW 58 A 4 x 16 mm? 3x80A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
4828 Vapor/gas 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16A
60 Hz
4828 eléctrico 48,5 kW 63 A 4 x 16 mm? 3x80A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
4832 Vapor/gas 380/415V 3+E 50— 1,75 kW 5A 4 X 2,5 mm? 3x16 A
60 Hz
4832 eléctrico 55,3 kW 80A 4 x 25 mm? 3x100A
380/415V 3+E 50—
60 Hz
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4.6 Caracteristicas de ajuste del gas IC6 48xx FFS:

AN

Precaucion

/AN

Los ajustes de instalacién, conexién y acometida del gas de la maquina deben estar a cargo exclusivamente de

personal profesional.
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4.6.1 Descripcion de los simbolos utilizados:

* |: Maquina que funciona con gas de una sola familia

* |l: Maquina que funciona con dos familias de gases

» 1:12familia: gas de carbén o gas ciudad (informacién: aqui no se utiliza)
o 2:2%familia: Gas natural

» 3: 3%familia: gas licuado de petréleo (GLP)

» H: Gas natural con alto valor calorifico (tipo G20)

» L: Gas natural con bajo valor calorifico (tipo G25)

» E: Gas natural con valor calorifico alto y bajo (tipo G20)

» LL: Gas natural con bajo valor calorifico (tipo G25)

» Esi: Gas natural con valor calorifico alto y bajo con ajuste (tipo G20)
» B: Gas butano (tipo G30)

» P: Gas propano (tipo G31)

» B/P: Gas butano y gas propano (tipos G30 y G31)

» 3+: Gas butano/propano con presiones 30/37 (tipos G30 y G31)

AT: Austria FR: Francia MT: Malta

BE: Bélgica GB: Gran Bretafia NL: Paises Bajos
BG: Bulgaria GR: Grecia NO: Noruega
CH: Suiza HU: Hungria PL: Polonia
CY: Chipre HR: Croacia PT: Portugal
CZ: Republica Checa IE: Irlanda RO: Rumania
DE: Alemania IS: Islandia SE: Suecia
DK: Dinamarca IT: Italia Sl: Eslovenia
EE: Estonia LT: Lituania SK: Eslovaquia
ES: Espafia LU: Luxemburgo TR: Turquia

Fl: Finlandia LV: Letonia

Qn (Hi): Emision térmica nominal expresada en relacion con el valor calorifico neto.
Mn: Masa nominal (gas butano/propano).
Vn: Volumen nominal (gas natural)

Pais Categoria Gas Pre-
sion
(mb-
ar)
AT G20 20
For safety r A lI2H3B/P G31 50
reasons use
E] Electrolux DE — LU G20 | 20
spare parts. L. < [12E3B/P a1 50
TYPE :
SERIALN® : (‘) BE G20/ | 20/25
acN: T R4 I2E(R)B;I3+ | G25
—_— Qn (Hi):___kwW
PROD. N°: G mbar G31 37
CAPACITY:____I;__, kg MnVn: ___/_ BG — DK — EE — FI- HR — HU — SE — RO G20 20
PMAX.: W Type:_ —TR I1I2H3B/P oot p-
— kW ISOL. CLAS :_ G20_-. mbar
= W e FR G20/ | 20/25
_ 630~ mbar 112Esi3P G25
— V—’\JA— Hz o —mber G31 | 37/50
= _ f— @ CH—CY—CZ—ES—GB—GR—IE—IT G20 | 20
P.max:__ kPa —LT—PL—PT—SI—SK 12H3+ G31 37
[ C€ _ | P[24]D a1 CH—ES—LV G20 | 20
ELECTROLUX LAUNDRY 112H3P
10430 Roglaree-proe-Troves NL 112L3P G25 | 25
32101642 Made in FRANCE G31 50
NO I3B/P G31 50
DE — MT 13P G31 50
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4.6.2 Presidn de prueba:

Segun la norma EN 437, los valores de las presiones de prueba mencionados en nuestros diversos documentos co-

rresponden a las presiones estaticas medidas en la conexion de entrada de gas de la maquina, con el calentamiento
activado.
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4.6.3 Ajuste del gas:

La maquina se ajusta en la planta para adecuarla al tipo de gas especificado en el pedido. Si va a suministrar a la
maquina un gas de una familia distinta de aquella para la que se preparé la maquina, haga lo siguiente:

Compruebe que el diametro de los inyectores sea adecuado para el tipo de gas de su instalacion (consulte a conti-
nuacion la tabla de inyectores). La maquina se suministra con inyectores adicionales en una bolsa de plastico.

4.6.3.1 Cambio a un gas de la misma familia (tipo H o L):
Ajuste la presion de salida del gas (consulte las correspondencias en las tablas siguientes)

4.6.3.2 Cambio a un gas de una familia distinta (de tipo H o L a butano o propano)

Cambio de 3 inyectores con uniones (consulte las correspondencias en las tablas)

Desenrosque los tornillos de fijacion (V) y retire el cabezal de ajuste (J) junto con su corcho (T); conserve estas pie-
zas por si es necesario realizar algun cambio.

Sustituyalos por el corcho (L) y la placa (P).
Atornille los 2 tornillos y bloquéelos.

4.6.3.3 Cambio a un gas de una familia distinta (de butano o propano atipoHolL)
Cambio de 3 inyectores con uniones (consulte las correspondencias en las tablas)

Desenrosque los tornillos de fijacién (V) y retire la placa (P) junto con su corcho (L); conserve estas piezas por si es
necesario realizar algun cambio.

Sustituyalos por el corcho (T) y el cabezal de ajuste (J).
Atornille los 2 tornillos (V) y bloquéelos.
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& Importante

Todos los ajustes deben realizarlos técnicos profesionales.
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4.6.4 Ajuste y comprobacién de la presion de salida

La presion de la salida de gas de la electrovalvula se ajusta en la fabrica. Si necesita realizar otro cambio, haga lo
siguiente:

« A: Entrada
B: Salida
» D: Regulador de la presién de salida

Tapon del tornillo de ajuste
» E: Toma de presién de entrada
* F: Toma de presién de salida
* T: Regulacién de calor
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1: Cierre la entrada de gas, retire el tornillo de fijacion de la toma de
presion (F) y conecte el tubo del mandmetro.

2: Se debe activar el suministro eléctrico, ya que de lo contrario no se
alimentara gas al quemador.

3: Abra y compruebe la entrada de gas al quemador principal colo-
cando el manémetro en la toma de presion (F)

4: Retire el tapon del regulador de presion (D)

5: Con un destornillador, gire lentamente el tornillo de ajuste hasta
que el manémetro indique la presién requerida (P) (consulte las tablas
de las paginas siguientes).

Gire el tornillo de ajuste a la derecha para aumentar la presién del
gasy a la izquierda para reducirla.

6: Vuelva a colocar el tapon del regulador de presion, cierre la entrada
de gas, retire el tubo del mandmetro y vuelva a colocar el tornillo de fi-
jacion (F).

P
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4.6.5 Tablas de correspondencias:

TABLA DE CORRESPONDENCIAS:CALANDRA 4819
Presion de i .. PR
indice de | Tipo suministro . Diametro de Presion en los Emision termi- Consumo Mn Consumo Vn
categoria | de gas de trabaio Hi inyectores inyectores caQn ) en kg/h en M3/h
y enmm en mm H20 en kW (Hi)
en mbar
=2 G20 20 34,02 MJ/M3 3,30 97 39 ; 413
2L, 2ESI G25 25 29,25 MJ/M3 3,30 133 39 - 4,80
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 1,85 39 3,07 -
G31 37 46,34 MJ/kg 1,85 39 3,03 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 1,70 - 39 3,03 -
* En Bélgica no se permite trabajar entre G20 y G25
TABLA DE CORRESPONDENCIAS:CALANDRA 4821
Presion de L » i
indice de | Tipo suministro . Diametro de Presion en los Emision térmi Consumo Mn Consumo Vn
categoria | de gas de trabajo Hi inyectores inyectores caQn ) en kg/h en M3/h
en mm en mm H20 en kW (Hi)
en mbar
=& e 20 34,02 MJ/M3 3,40 102 44 ; 4,65
2L, 2ESI G25 25 29,25 MJ/M3 3,40 143 44 - 5,41
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 1,95 44 3,46 -
G31 37 46,34 MJ/kg 1,95 44 3,41 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 1,80 - 44 3,41 -
* En Bélgica no se permite trabajar entre G20 y G25
TABLA DE CORRESPONDENCIAS:CALANDRA 43825
Presion de L L PN
indice de | Tipo suministro Hi [?f;g(e:ttg?eie Priiiz);grrysos Em'i‘:rgﬁrm' Consumo Mn Consumo Vn
categoria | degas | de trabajo en mm en mm H20 en kW (Hi) enkg/h en M3/h
en mbar
=2 | 20 20 34,02 MJ/M3 3,70 100 52 - 5,50
2L, 2ESI G25 25 29,25 MJ/M3 3,70 135 52 - 6,40
34+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 2,10 52 4,10 -
G31 37 46,34 MJ/kg 2,10 52 4,04 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 2,00 - 52 4,04 -
* En Bélgica no se permite trabajar entre G20 y G25
TABLA DE CORRESPONDENCIAS:CALANDRA 4828
Presion de L .. e
indice de | Tipo suministro . Diametro de Presion en los Emision termi- Consumo Mn Consumo Vn
categoria | degas | de trabajo Hi inyectores inyectores caQn . en kg/h en M3/h
J enmm en mm H20 en kW (Hi)
en mbar
2 e 20 34,02 MJIM3 3,80 105 56 ; 5,92
2L, 2ESI G25 25 29,25 MJ/M3 3,80 150 56 - 6,90
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 2,20 56 4,41 -
G31 37 46,34 MJ/kg 2,20 56 4,35 -
3P G31 50 46,34 MJ/kg 2,05 - 56 4,35 -
* En Bélgica no se permite trabajar entre G20 y G25
TABLA DE CORRESPONDENCIAS:CALANDRA 4832
[T Presion de . L U
dIndlce Tipo | suministro . Didmetro de Presionenlos | Emision térmi- | 0o Mn | Consumo Vi
e cate- de gas de trabaio Hi inyectores inyectores caQn ) en kg/h en M3/h
goria J enmm en mm H20 en kW (Hi)
en mbar
=3 e 20 34,02 MJ/M3 4,00 114 65 - 6,87
2L, 2ESI G25 25 29,25 MJ/M3 4,00 160 65 - 7,99
3+ G30 28-30 45,65 MJ/kg 2,30 65 5,12 -
G31 37 46,34 MJ/kg 2,30 65 5,05 -
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3P | 631 | 50 | 463sMikg | 210 | i | 65 505 |

* En Bélgica no se permite trabajar entre G20 y G25

& Importante &

G20 (H) = gas natural, tipo Lacq (20 mbar)G25 (L) = gas natural, tipo Groningue (20 o 25 mbar)G30 (H) =
gas butano (28/30, 50 mbar)G31 = gas propano (28/30, 37, 50 mbar)

A Importante &

Prueba de estanquidad tras la instalacionLa prueba de fugas de gas se realiza de la manera siguiente: 1) pinte
las uniones de tubos, las conexiones de tuberias de gas piloto e inspeccione las salidas con una solucién de ja-
bon y agua; no utilice un jabdn agresivo.2) ponga la maquina en servicio. Las burbujas indican una fuga de gas.
3) Elimine la fuga.

& Precaucion &

Comprobacion: antes de dejar la maquina, pongala en funcionamiento y deje que ejecute un ciclo completo.
Compruebe que todo el sistema del quemador funcione correctamente.
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4.7 Explicacion de los simbolos de lavado

(norma ISO 3758:2005)

Para eliminar las barreras idiomaticas, los siguientes son simbolos de uso internacional para ofrecer orientacion y
recomendaciones sobre el lavado de distintos tipos de tejidos.

4.7.1 Lavado
La cuba simboliza el lavado.

Simbolos T§21|’;3;ac:g|:n'2(a’:x- Accién mecanica
95 normal

95 suave

70 normal

60 normal

60 suave

50 normal

50 suave
m 40 normal

40 suave

40 muy suave
30 normal

30 suave
m 30 muy suave
w 40 lavado a mano

m - no lavar
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4.7.2 Blanqueado
El triangulo simboliza el blanqueado.

Simbolos Explicacién

Se permite el blanqueado (cloro u oxigeno).

Se permite el blanqueado (solo oxigeno).

> >

No blanquear.

4.7.3 Secado
El circulo dentro de un cuadrado simboliza el secado.

Simbolos Explicacion

Se puede colocar en una secadora. Tempe-
ratura normal.

Se puede colocar en una secadora. Baje la
temperatura.

No se puede colocar en una secadora.

KA

4.7.4 Planchado
La plancha simboliza el planchado doméstico y el proceso de prensado.

Simbolos Explicacién

Temperatura max. 200 °C.

Temperatura max. 150 °C.

Temperatura max. 110 °C. El vapor puede
provocar dafos irreparables.

No planchar.

ARRJERYEN
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4.7.5 Limpieza en seco o con agua
El circulo simboliza la limpieza en seco o con agua.

Simbolos Explicacion

Limpieza en seco normal con percloroetile-
no, disolvente o hidrocarburo.

Limpieza en seco suave con percloroetile-
no, disolvente o hidrocarburo.

Limpieza en seco normal con disolvente o
hidrocarburo.

Limpieza en seco suave con disolvente o
hidrocarburo.

No limpiar en seco.

Limpieza normal con agua.

Limpieza suave con agua.

Limpieza muy suave con agua.

SISISICISIEIS
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4.8 Conversion de unidades de medida
La siguiente es una lista de correspondencias de las unidades utilizadas con mayor frecuencia, para evitar la necesi-

dad de utilizar tablas de conversion de unidades.

bar 1 bar =100.000 Pa Unidad térmica britanica 1 Btu = 1055,06 J
1 bar =1,019 7 kg/cm? 1 Btu = 0,2521 kcal
1 bar = 750,06 mm Hg
1 bar =10.197 mm H20
1 bar = 14.504 psi

calorias 1cal=4,1855J Potencia continental 1¢ch=0,7355kW
1 cal = 10-6 th 1¢ch=0,987 0 HP

1 keal = 3,967 Btu
1 cal’/h = 0,001 163 W
1 kcal’h =1,163 W

pies cubicos

1cuft=28316 8 dm?
Tcuft=1728cuin

pulgadas cubicas

1cuin=16,387 1 dm?

pies 1 ft=304,8 mm galén (R.U.) 1gal=4,54596dm3o|l
1ft=12in 1gal=277,41cuin
galén (EE.UU.) 1gal=3,78533dm3ol Potencia 1HP =0,7457 kW
1gal=231cuin 1HP=1,0139ch
pulgadas 1in=25,4mm joule 1J=0,000277 8 Wh
1J=0,238 92 cal
kilogramo 1kg=2,205621b kg/cm? 1 kg/cm? = 98.066,5 Pa
1 kg/cm? = 0,980 665 bar
1 kg/cm? = 10.000 mm H20
1 kg/cm? = 735,557 6 mm Hg
libra 11b=453,592 37 g metro 1m=1,093 61 yd
1m = 3,280 83 ft
1m=39,37in
metro cubico 1 m3®*=1000 dm? pascal 1Pa=1N/m?
1m3*=352147cuft 1 Pa=0,007 500 6 mm Hg
1dm?®*=61,024 cuin 1Pa=0,101 97 mm H20
1dm*=0,0353 cu ft 1 Pa=0,010 197 g/cm?
1 Pa=0,000 145 psi
1 MPa =10 bar
psi 1 psi = 0,068947 6 bar thermie 1 th = 1000 kcal
1th =10+6 cal
1th=4,1855x10+6 J
1th=1,162 6 kWh
1th = 3967 Btu
vatio 1TW=1J/s vatio-hora 1 Wh =3600 J
1W=0,860 11 kcal/h 1 kWh = 860 kcal
yarda 1yd=0.9144m grados de temperatura 0°K=—273,16 °C
1yd=3ft 0°C=273,16 °K
1yd=36in t°C =5/9 (t °F-32)

t°F=1,8t°C +32
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